(11) BUNDESREPUBLIK (g) Offenlegungsschrift 

DEUT8CHLAMD ^ ^gg 26 463 A 1 




® lntCL»: 

B 60 R 21/26 




DEUTSCHES 
PATENTAMnr 



@ Aktenzeichen: 19626463.4 
@ Anmeldotag: 21. 6.86 

@ Offenlegungstag: 16. 1.98 



C*4 



lU 

a 



@)Anmelden 

Petri AG. 63743 Asehaffenburg, DE 

©Vertraten. 

Maikowski & NInnemann, Pat.-Anw., 10707 Berlin 



(g) Erfinden 

Schnowitz* Jorn, Dipl.-ing., 63739 Aschaffenburg. 
DE; iCamm, Martin, Oipl.-lng., 13469 Berlin, DE; 
Eelcert, Nick, Dipi.-lng., 12567 Berlin, DE; Ortmann, 
Sven, Dipl.-Ing., 15370 Frederadorf, OE; l^arkfort, 
Diiat^, pipi.-lng;, 10567 Beriln, DE. 

@ Entgegenhaitungen: . 

DE 4216659A1 
DE 2547724A1 



PrOfungsantrag gem. I 44 PatQ ist gestellt 

@ Verfaiiren und Vonichtung zur Beeinflussung dea Bnstrdmena dito Gasea In einen Gaaaack ainee 
Airbagmodula 



@ Die Erfindung baitrifft ain Varfahran und aina Vprriehtung 
zur BeainfiiMdung daa EInatromens dea Gases in einen 
Gassack einas Airbagmoduts, bei dam dar Gassack durch 
Oruekgas aufgeblaaan vwrd. ErfindungsgemaS verfprmt das 
aus einer Aufblasvoirichtung ausatrdmende Druckgas zu- 
nachst eih Batiteil und fbrmt dabei eine aoicha Offnung oder 
legt eine aolclie Offnung frei, da& der Gasatrahi in eine 
vorbestlmmte Richtung gelenkt wird. AnschlieSend strdmt 
das Gas in den Gassack ein. Das Bauteii (1) welst minde* 
stans einen klappanartigen Abschnitt (5) auf, der unter dem 
DrucJc dea Gasas teilwaise vom Bauteii (1) Idsbar ist und 
nacii .dieser teiiweisen Ablosung mindestans eine Leitain- 
richtung fOr das in den Gassack (8) strdmende Gas darstellt.. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft dn Verfahren zur Beeinflus- 
sung des Einstromens des Gases in einen Ga^ack eines 
Airbagmoduls nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1 5 
sowie eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfah- 
'• rens. . • • .: ; 

Vorrichtungen zur Beeinflussung der Abstrdmrich- 
tung der au$ einem Qasgenerator eines Airbagmoduls 
austretenden Gases sihd bekannt Damit soil erreicht 10 
werdex^ daB der Gassack voniehmlich in eine fOr den 

Schutz des Fahrzeuginsassen vorteilhafte Richtung auf- 
geblasenwird. 

So ist aiis der US-PS 53Q6«(H2 eine Vorrichtung zur 
Steu^hing der Biltfaltung eines Beifohrer-Airbags be- 15 
kannt Bei diesem xst eine Abdeckkappe fiber dem gefal- 
teteci Gassack vorgesehen, die nach der Zfindung des 
Gasgenerators dtirch deh sich aufblasehden Gassack 
von der Armaturentafel abgehoben und um dnen vor- 
©egebeiien V^kel geschwenkt wird. Die Abdeckkappe 20 
befindet iiich aucb nach dem Abheben .zwischen dem 
Gasisack imd der Windschutzsdieibe. Dadurch ist eine 
Ausbreitung des Gassacks in Richtung der Windschutz- 
scheibe iinterbunden und der Gassack breitet sich vorr. 
nehrnHch in Richtung des Fahrzeuginsassen aus. 25 

Per Nachteil dieser Vorrichtung besteht darin, daB 
die Abdeckkappe seitliche FQhrungen aiifweisen inuB, 
um das Abheben und das Schwenk^i um einen ge- 
wflnschten Betrag zu ermdglichen. Die Abdeckkappe 
wird dadurch gegenfiber Qblichen Abdedskappen we- 30 
sentlich komplizierter und aufwendiger. 

Zur Beeinflussung der Str&inung des aus dem Gasge- 
nerator austretenden Gases zum Gassack sind weiter- 
hin Dimispren bekannt. Diese sind zwiscfaen dem Gas- 
generator und dem Gassack angeordnet So ist aus der 35 
EP-A p 677 433 Al ein Diifiisot bekannt. der Abstrdm- 
amiungen aufweis^ die durcb scfar3ge Leitble^ . 
grenzt sind. Auf diese Weise wird das nadi oben aus 
dem Gasgenerator austretende Gas umgeienkt und 
trifft zunacfast auf die Seitenabsdmitte des Gassackes, 40 
so daB diese bevonhigt aufgeblasen werden und der 
Gassack in der Mitte verzdgeit aufgeblasen wird. 

per MsLcditeil eines solchen Diffusors besteht darin, 
daB die Herstellungskosten durch die Leiteinrichtungen 
erhdht werden und daB durch die hervorstehenden Leit- 45 
eihrichtungen die Bauhphe des Airbagmoduls vergrd- 
Bert wird Das ist jedoch nachteiiig, da sowohl im Lenk- 
rad als auch in den ubrigen Baugruppen,-in denen Air- 
bagmodule mit dem gefalteten Gassack zii v^tauen 
sind, wenigPlatz zur Verffigungstehti 50 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
die Beeinflussimg der Absfa-dmrichtung des aus einer 
Aiifblasvorric^htung austretenden Gases und damit des 
Einstromens des Gases in den Gassack mit geringerem 
Aufwand und ohne zusttzlichen Platzbedaif im Bereicfa 55 
des gefalteten Gassackes zu erzielen. 

ErfindungsgemaB wird das gemaB der kennzeichnen- - 
den Merkmale der AnsprQche 1 und 3 erreicht 

Bei einem Verfahren zur Beeinflussung der Abstrd- 
muijg des Gases in emen Gassadk eines Airbagmoduls, eo 
bei dem der Gassack durch Druckgas aufgeblasen wird, 
verformt das aus einer Aufblasvorrichtiing ausstrdmen- 
de Drudcgas zunSchst ein Bautdl und formt dabei eine 
solche Offnung oder gibt eine sblche Offnujig frei, daB 
dadurch der Gasstirahl in eine vorbesdmmte Richtung es 
gelenkrwird. AnschlieBend stromt das Gas in den Gas- 
sack ein. Insbesondere wird das Bauteil so verformt, daB 
mindestens eine Abstrdmdffnung vorbestimmter GrdBe 



und mindestens eine Leiteinrichtung fur die Erzielung 
einer vorbestimmten Abstromrichtung des Gases in den 
Gassack entsteht 

Das erfrndungsgemSBe Verfahren ermoglicfat die 
Verwendung .von Diffusoren, b^ denen im Herstdl- 
lungsprozeB keuie zusitzlichen Verformuogen fUr die 
Erzeugimg von Letteinricfatuogen erfordeiiich sind. Die 
Leitemrichtungen werden unter Ausnutzun^ des durdi 
die Gase atisgeubten Druckes erst unmittelbar nach der 
Akuvierung der Aufblasvorrichtung erzeugt. Bei der 
Herstellung der Diffusore© sind lediglich Ausstanzun- 
gen vorziiseheh. um die Verformung eines entsprechen- 
den Bautdlis zu ermpglichen. 

Ein wesentlicher Vorteil besteht auch darin, daB we- 
gen dw; Erzeugung der Leiteinrichtung erst nach der 
Aktivierung der Aufblasvorrichtung; kein zusitzEcber 
Stauraum f Or den Airbagmbdul erf orderlich ist. 

Eine Vorrichtung zur Bednflussung des Emstromens 
des Gases in einen Gassack eines Airbagmoduls unter 
Verwendung einer Aufblasvonichtuhg ist erfindiingsge- 
mafl dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Auf- 
blasvorrichtung und dem Gassack ein ach unter dem 
Drudc des aus der Aufblasvorrichtmag. atistt«t^idm 
Gases verformbares und.dabei mindestens dne Cj^iing 
in yort>estimmter Richtung freigebendes oder fbnnei^ 
des Bauteil vorgesehen ist. Insbesondere wdst das Bau- 
teil mindestens eiheh klappehartigen Abschnitt aut der 
linter dem Druck des Gases teilweise vom Bauteil Ids- 
bar ist und nach dieser teilwei^n Abldsung mindestens 
erne Leitdhrichtung fOr das in den Gassack stromende 
GasdarstjeilL 

In einer Ausfuhrungsfonn ist der klappenartige Ab- 
schnitt durch dieseh umgebende Perforadonen im Bau^ 
teil begrenzt, wobei der klappenartige Abschnitt an 
mmdestens einer Seite unter Druckemwirkuiig des Ga- 
ses vom Bauteil ^tirennbar ist und an nundestens einer 
weiteren Seite schamierartig schwenkbar ist Dtirch die 
Ausdehnung, Form und Lage der Perforatiohen ist die 
GrdBe und Form des klappenartigen Abschnitts be- 
stmunt. Es ist zweckmaBig; daB die Perforationen 
schlitzartig ausgef uhrt sind. 

In Abhangigkeit von der gewunschten Abstromrich- 
tung des Gases kahn der klappenartige Absdihitt eins^- 
tig Oder zweiseitig schwenkbar sein. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsfonn sieht vor, daB zwi- 
schen dem Bauteil und dem klappenartigen Abschnitt 
sich Qberlappende SchUtze vorgesehen smd, zwischen 
denen mindestens eine Haltelasche ausgebOdet ist, ctie 
das Bautefl mit dem klappenartigen Abschnitt verbin- 
det Die Haltelasche ist gegenfiber der schamierartigen 
Verbindung zwischen dem Bauteil und dem klapp^arti- 
gen Abschnitt vorgesehen und wird unter der Wirkung 
des Gasdruckes aufgebogen. Bei dieser AusRUmrngs- 
form wird der Schwenkbereidi des klappenartigen Ab- 
schnitts durch die Haltelasche begrenzt. Der Schwenk- 
bereich kann insbesondere durch die Wahl der IMnze 
und Form der Haltelasche m seiner GrdBe vorbestimint 
werden, 

^ Eine zweckmaBige Ausfuhrungsfonn sieht vor. daB 
der klappenartige Abschnitt an zwei gegenfiberliegen- 
den Seiten eine durchgehende als Schamier wirkende 
Verbindung mit dem BauteR aufweist und daB parallel 
zu diesen Seiten mindestens ein Schlitz und Haltela- 
scheh im klappenartigen Abschnitt veriaufen. Bei dieser 
Ausffihrungsform wird unter dem EinfluB des Druckga- 
ses der mittiere Bereich des klappenartigen Abschnitts 
aufgewolbt. Die Haltelasche kann zweckmaBig eine L- 
U- Oder T*Form aufweisen. 



DE 196 26 463 Al 



Zur Beeinfltissung des Schwenkbereiches des klap- 
penartigen Abschnitts sind in einer Ausfiihrungsfonn in 
diesem Prudcausgleichsdffnungen vorgesehen. Diirch 
die Wahl der GrdBe dieser Of fnungen kann die FlMclien- 
belastung des klappbaren Abschnitts durch das Dnick- 
gas imd^daxnit dessen Schwenkbereicfa beeinfluBt wer* 
den. . ^ 

In einer weiteren zweckmiBigen Ausgestaltung der 
Erfindung ist voi^esehen, daB das Bauteil mindestens 
eine C^Ebiung aufweist; die der Abreifikante einer Gas- 
sackabdeckung gegenfiberliegt Durch erne soldie Qff- 
nung wird erreidit, daB in- einem Mhen Stadium vor der 
Entf altung des Gassackes die Gassackabdeckung ah der 
AbreiBkante aufreiBt und eine OHnung fOr die Entf al- 
tung des Gassackes freigegeben wird. 

Das Bauteil mit dem klappbaren Abschnitt ist zweck- 
mSBlg Bestandteil eines Gassammelrohres, das die Auf* 
blasvorrichtung umgibt Gegeniiber einem herkdnunli- 
chen Gassammelrohr ist es lediglich erforderlidi, den 
Idappenartigen Abschnitt durch Perforierungen bizw. 
schlitzartige Ausstanzungen im Gassammelrohr zu defi- 
hieren: G^enQber einem bekannt^ Gassammelrohr ist 
kein »2sat2dicher' Platzbedarf erforderlich. 

Das Bauteil mit dem klappbaren Abschnitt kann aber 
auch eine beliebige andere Baugruppe zwischen'der 
Aufblasvorrichtung und dem Gassack sein. 

Der klappenartige Abschnitt kann unterschiedliche 
Querschnittsfonnen aufweisen, z. B. eine flacfaj^ gewdlb- 
te Oder winkelfdrmige Querschnittsform. 

In einer weiteren Ausfiihrungsfonn ist yorgesehen, 
daB das verformbare^ Bauteil sich iiberlappende Ab- 
schnhte aufweist In einer Ausgestaltung dieser AusfOh- 
rungsform ist yorgesehen, daB das Bauteil gegenuberlie^ 
gende sidi Qberlappende Abschnitte aufweist, und daB 
mhidestens ein Abschnitt unter dem Druck des Gases 
vom anderen Abschnitt wegbewegbar ist Ehxe zweite 
Ausgestaltung sieht vor daB das Bautdl sich iiberlap* 
pende, gegeneinander verschiebbare Abschnitte ai^- 
weist In diesem Fail werden die Oberlappenden Ab- 
sclmitte zwair verfonnt und dadui?ch voneinander weg- 
bewegt sie bl^ben aber an ihren Enden miteinandef 
verbunden. Durch Fortfall der Oberlappung werden 
Oi^iungen far das Abstrdmen des Dnic^gases aus dem 
DifiFusor geformt Oder freigelegt. 

In einer wdteren. Ausgestaltung ist vorgesehen, daB 
mindestens ein Teil des verformbaren Bauteils ^e an- 
dere Steifigkeit als die anderen Telle des Bauteils auf- 
weist Wenn beide Teile die gleiche Steiftgkeit aufwei- 
sen* werden beide TeUe gleichermaBen verforxnt imd 
voneinander weggedrQckt Weist dagegen ein Ten eine 
grdBere SteiHgkeit als das andere Teil auf, wird ein Teil 
nicht Oder wesentlich weniger yerformt als das andere 
TeiL Das kann z. B. durch das Vorsehen yon Sicken er> 
^ reicht werden. Das Teil mit der groSeren Steifi^ett das 
dch nicht oder wenig verformt dieni als Leiteinrichtiing 
for das Gas» wihrend durch die Steifigkeit des zweiten 
Teiles die GrdBe der Abstrdmaffhung fur das Gas be- 
stinmit winL Die Anordnung mindestens einer Sicke in 
mindestens einem .der Telle ist auch deshalb zweckm^- 
Big» wen hierdurch ein Raum zwisdien den Tellen ge- 
schaffen wird» in den das Gas emtreten kann. Dadurch 
wird der Vorgang des Trennens der Teile und danut der 
Freigabe der Abstromdf&iung unterstQtzt 

Unterschiedliche Steifigkeiten kdnnen auch durch 
Materialwahl und/oder durch unterschiedliche Materi- 
alstarken erreicht werden. 

Das verformbare Bauteil besteht zweckmSlBig aus 
MetalL Das Bautdl kann unter dem Druck des aus der 



Aufblasvorrichtung strdmenden Gases sowohl plastisch 
als auch elastisch verfonnbar sein. 

Die Erfindimg soil In Ausfuhrungsbeispielen anhand 
von Zeichnungen erlautert werden. Es zeigen: 
5 F1& 1 ein Gassammelrohr mit einsettig offnender Ab- 
stroinklappe; . 

Fig. 2 einen Querschnitt durch das Gassammelrohr 
nachHg. 1; 

F|g.3 eine dnseitig offhende Abstrdmklappe mit 
10 DruckausgleidisdSnungen; 

Fig. 4 erne quer zur Ltagsadise eihes Rohrgasgene- 
rators liegende Abstrdmklappe; 

Fig. 5 u. 6 Varianten einer dns^tig dffiieiiden Ab- 
stromldappe; 

15 Fig. 7 eine AusfQhnmg mit zweiseitig affhender Ab- 
str6mkiai>pe; 

Fig. 8 eine AusfGhning mit U-fdrmiger Abstrdmklap- 
pe; ;..*■• 
Fig. 9 und 10 Querschnitte durch Baiiteile mit Ab- 
20 stromklappe; 

Fig. 11 eineSeitenansicht eines klappbaren £>iffu5ors; • 
Fig. 12 eine Frontansicfat des Diffusors nadi Fig. 1 1 ; 
Fig. 13 einen Quersdinitt des Diffusors liach ¥lgl 11; 
Fig, 14 einen Querschnitt des DifiFusors nach 1 1 
25 ingeoAieterStellung; - . 

15 einen Difhisor nach F|j^ 13 mit gefaltetem 
Gassadk; 

Fig. 16 einen Diffusor nach F|g; 14 mit einem ach 
offnenden Gassack; 
30 Fig. 17 einen gekrummten Diffusor in Ruhestelhmg; ' 

Fig. 18 den Diffusor nach Flg^ 17 nach Einwirloing 
des Druckgases; 

Fig. 19 einen Querschnitt dmch eine weitere Ausfuh- 
rungsfonn eines klappbaren piffusors; 
35 nig. 20 den Diffusor nach Fig. 19 nach Einwirkung 
des Druckg^es; 

Fig. 21 dnen Quersdinitt gemlB der Linie A-A der. 
Fig. 23 durch einen Diffusor znit Qberiappendeii Ab- 
scfahitten; 

40 Fig. 22 den Diffusor nach F%.21 nach EInwhrkung 
. des Druckgases; 

Fig. 23 einen Draufsicht auf den Diffusor nadli 
E|g;21; 

¥lg^ 24 einen Querschnitt dur^ eine weitere AusfOh* 
45 nmgsform eines Diffusors h^t sich Qbes^I^ipeiideii Ab- 
schnitten; 

Fig. 25 den Diffusor nach Figi 24 nach .Druckgasehi- 
wirkung. 

In der Fig. 1 ist ein Gasl^ammelrohr 1 dargestellt in 

50 dem ein Gh^generator 31 (Fig. 2) angeordnet ist Das 
Gassammelrohr 1 ist in dieser AusfOhrungsform ein 
Hohlzylinder mit kreisformigem Querschnitt wie es auis 
Fig. 2 erkennbar ist In> Fig. 2 ist das Gassammelrohr 
gegenuber der Fig. 1 in verkleinertem MaBstab darge- 

55 stellt wobei die Wandstarke Qbertrieben dick darge- 
stellt ist Das Gassammelrohr ist mit Ausstanzungen X 3 
und 4 versehen, wodurch ein klappenartiger Abschnitt 5 
ausgebildet ist Die Ausstanzungen sind in einem Be- 
reidi des Gassammelrohres voxgesehen, in dem der ge- 

60 faltete Gassack an diesem anliegt Der klappenardge 
Abschnitt ist durdi die Ausstanzungen 2 seitUch vom 
Gassammelrohr getrennt Die Ausstanzungen 3 unter- 
brechen die Verbindung des klappenartigen Abschnit- 
tes mit dem Gassammelrohr teilweise, wobei weiterhin 

65 eine Verbindung uber Stege 6 besteht Die Ausstanzun- 
gen 2 und die Stege 6 ermdglichen ein Aufklappen des 
klappenartigen Abschnitts 5 um die Stege 6, die als 
Scharnier wken. 
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streckt. und den Ausstanzungers gSSSJt Dfe Tf^^Lw .f'^"* Ausstanzung 15 eine solche 

auf die ^fie Ai«stanzu„gen 2 teKfe flt er^^S S s ^81^3^^*'"'™^ " L-»nnige Halteste- 
daB zwistAen beiden Lrfonnige Haltelaschen 7 ai^ft. ^i^^jT^f^u ,. . 

bildet sind. Diese HaltelasS^beSk^efae bisherigen AusfQhivngsbeispielen 

zungdesAufklappensdSwaJp^S^wT^SKJ ^00^^^,^^'^^^?^.^''^^^^*^ 
unter Einwirkung des Druckga^es. AW«»»»tts 5 S^^'^fJ^?'^^"? '^ter Druckeinwirkung ein- 

ta Ruhezustand entspridt das Gassammelrohr bis ,« d^^teUt h^<S.?^L??-^ AusfQhningsbeispiel 
auf die Ausstanzungeh einem bekanntcb^s^S ^^^^^a^^^KI^"^^ angeordnete 
rohr. Es ist kein zu^t^cber Plat^^undASSml Absclmme 19, 20 vorgesehfen sind. die 

dung des Gasgeheratprswirdb^dSSdS^gfml STS^S SisS^'''^,^'^^ 
Ben yonichtung unterder Einwirkung des DraSes ,5 ten Simd S^^^^^^^S^*"*^?*" '^'^^ 
der UappenartigeAbscluuttaufgebolenma^Se T^n^^i^^^r.^'^I^T^t^'^ 
Oder mehrere Abstrdmdffoungen in den GasMck freL r«ric^r^-rr~?®* 26 und 27 veifaanden, die sich 

ErrmdungsgemlB wird also ei iSfoSr eSt ? dem SmJ^nA^T'^^^^,^'^^ '"^^ 

Mon,entaufgebaut.indemererfordeSiibnvorS %S^S5^ JS^S??"?^'^ 

genden Ausfuhrangsbeispiel diem der Maooe^^M mtoS rf^^V^^^?*^^*? d^e AJjstrd- 

I^gsachsedesOassainmelrohreslausSSJL^S^ Sk^^SJtS ASt^""" "^^^ 
tMiundindenGassackSeintretehzulassen. fam^^d21ffi^«^^°'*^ T?"" 

B^Aj^fulmmgsbeispiel der Kg.3 sind Druckans- SSSi^*£S°Sr SJ-^f ^i^^^?**^ 
gIei<As6ffnungen 9 im klappenartig^ Abschnitt 5 vor- 25 iSTSTab ^'^^^ L^^gsaclise des Gassam- 

^^ri^D-^l^t^S^SS^ic^Sr J^''''^^^«'^^''*-g-Ausfi^ 
nggj^s^a^^un™ g^^^nifOTifA^l^S 

der ang^end an den kl^SiSTen^S^ttli^S SlttS weis^^hlS'^ ' 

weIlen«BirniigenR«idaufti^tD<^zufolBewei^^^^ i^^^'** Verbmdung imt dem ii^ 

der WaSStfge AbscdmittSin eS A^ttW^^^^- ^'^lr ^""feSrtigen 

m Arbeitsstelhmg des Absdmitts 5 ah. so daB sicfa ant Ai«ffih«,««lw5 • i ertolgt bei diesem 

Im UntCTscihied zum AusfOhrunssbeismel der 1 Slff^T^f '^J'P??^ 

B« den bisherigen Ausflihrungsbeispielen wafen die S^S^rfSS'^Sm^^SS''^^ 
Ausstanzungen so angeordnet daB das Gas auer zur .«<kS^^ !S?if i^^l.^®^"*^®' "^^^'^ Beauf- 
Langsachse des Ga^ammelrol^s atefrtoite %^ ™* Drnckgas. Beun Ausfiihningsbeispiel der 

Ausmhrungsbeispiei rSlgt £e S ^^^^.£.T'T^ ^ !^ SteUe 

hauptsacMcIiinWclitungdIrLanSacSI'desGaM ^ ''°7.f*'?*M"rch vor dem 

melrohres. indem die sdiande^aTAblSl^O ^^1^]^^^^^^*'^®° Abscbnitts Gas nach oben in 

querzudieserAcfaseUegeTfadSA^^Sje? £2™^,^!: h'*^?^^^*^^*^ 
spidsindF-fonnigeAus^st^^ 

g«^sind.^da8Z-i*nnigeH^testegel3i,rKS- 

^^^^^ ..'^^B^^^ 

der Schamierseite Ausstanzungen 3 liesen und die auf Tn h**t, ps« i i k!? * • vjrassacKsem. 
derentgegengesetztenSeitevofeine?SeTiu«t^- ^ daSSS^i SetS^^W "^"'^^^^^f^™ 
zung 15 eingerahmt sind. daB zwischen diesen und den ^ S'oiS^^S Si^Se'^^ J h ^ Gasgenera- 

^tanzungen 14 U-f.™.ge Haltelaschen 16 vorH. StS^HFtT^!^^ 

^*«>t«te 33» 3* aufweist. die miteinander verbunden 
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sind Da die Seitenteile uninittelbar aufeinanderiiegen, 
ist der Platzbedarf sehr gering. Diese Seitenteile weisen 
an den oberen Verbindungsstellen Lippen 35, 36 auf und 
weiterhin Siclceii 37, 38. Zwischen diesen Sicken ist ein 
Kanal fOr das Einstrdmen des Gases aus dem Gasgene- 5 
rator vorlianden. Die Fig. 12 und 13 zeigen den Diffusor 
v6r Austritt des Gases aus dem Gasgeneraton Unter 
der Einwirkung des Dnickgases werden die Seitenteile 
3% 34 vbneinander we^edrOckt so dai3 iiach oben eine 
dffiiujig freigegeben wird, wie es in Flo. 14 dargesteUt 10 
ist Die Lippen 35, 36 verhindem beim uffnen der S^- 
tenteiiedneBeschadigungdesGassackes. . 

Die Fig; 15 zeigt beispielhaft den im Bereidi des Dif- 
fusoiis gefalteten Gassack 8 und Fig. 16 den sich offnen- 
denGassackS. 15 

In der Fig. 17 ist eine weitere AusfOhrungsform eines 
Dii^ors dargesteUt Dieser weist zwd Seitenteile 39, 

40 auf,.die im oberen Bereich gekrummt sind. Weiterhin 
weisen die SeitenteOe Sicken 41, 42 auf, wobei die Sicke 

41 grdBer ist als die Sicke 42. Dadurch ist die Biegestei- 20 
Hg^ceh des Seitenteils 39 grofier als die des Seitenteils 40. 
Wie in F^* 18 dai:ge5tent ist, wird sich deshaib das Sei- 
tent€»l 39 und insbesondere audi dessen Krummung im 
pbereii Bereich unter dem EinfiuS des Drud^gases kaum 
verformen, wSIirend das SeitenteO 40 verforint wird. 25 
Dadurdi wird eine schr^ nach rechts g:erichtete Str5- 
mungsrichtung erzielt, wie es in Fig* 1 8 dargesteUt ist 

Bei dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 19 weist der 
Diffusor zwei Seitenteile 43, 44 auiP, die an ihren Enden 
in Richtung des Gasgenerators 31 umgebogen sind und 30 
mittels der Lippe 35 miteinander verbunden sind, hinter 
die das Ende des Seitenteils 43 greift Dieser Diffusor- 
ragt in Ruhestellung nur in geringem MaBe in den nicht 
daigesteilten Gassack. Nach Einwirkung des Dnickga- 
ses werden die Seitenteile 43, 44 in Richtung des Oks- 35 
sadces -verf ormt, wie es in Fig. 20 dargesteUt ist, so daB 
das Dnickgas erst in einer gewissen Entferhung vom - 
. Gasgenerator3i in den Gassack strdmt 

In den folgenden Ausfilhrungsbeispielen sind Diffuso- 
1^ 58 mit sich Hberlappenden Abschnitten dargestdlt, 40 . 
die unter Drudcg^sdnwirkuhg nidit oder nur tdlweise 
vpneinander getrennt werden. In den Fig; 21 bis 23 ist 
ein Diffixsor dargesteUt, der im Ruhezustand (Fig; 21) 
einen etwa kreisfdrmigen Querschnitt aufweist, und des- 
sen Enden 45, 46 sich aberlappen. Im Bereich des Endes 45 
45 sind Schlitze 47, 48 vorgesehen, in die Laschen 49, 50 
des anderen Elides 46 eingreifen. £>ie Laschen 49, 50 
weisen am Ende Abschnitte 51, 52 auf, die breiter sind 
ais die Schlitze 47, 48^ so daB sie aus diesen nicht heraus- 
rutsdien kdnnen. Unter Druckgaseinwirkung, verfprmt 50 
sich der iDiffusor in der in Fig. 22. dargestellten Weise. 
Dabei bleiben die Enden 45, 46 des Diffusors iiber die 
Lasfchen 49, 50 miteinander verbunden. Das Druckgas 
kann Ober die Schlitze 47, 48 und uber weitere nidit 
dargestellte vorher verdeckte Qffhungen in den Gas- ss 
sack einstrdmen. 

Im Au5f0hrungsbeispie] der Fig. 24 und 25 sind ebeii- - 
falls Oberlappende Abschnitte niit Enden 53, 54 yorgese- 
hen. Am Ende 54 sind Halteelemente 55 vorgesehen, . 
von denen nur ein Halteelemeht dargesteUt ist Zwi- so 
schen cUesen Halteelementen kann das Ende 53 verscho- 
ben werden, so daB es unter Druckgaseinwirkung imter 
Verfomiung eines Endes oder beider Enden bis an die 
Haltelemente verschdben werden kann, wie es in Fig. 25 
dargesteUt ist AnscMage 56^ von denen nur einer darge- es 
steUt ist, verhindem die Trennung beider Enden. Zusatz- 
lich wird bei diesem Diffusor eine Klappe 57 unter der 
Einwirkung des I>ruckgases geoffnet, durch die das . . 



Druckgas in den Gassack einstrdmen kann. 

Patentansprflche 

L Verf ahren zur Beeinflussung des Einstrdmens des 
Gases in einen Gassack eines Airbagmoduls, bei 

, dem der Gassack durdi Druckgas aufgeblasen 
wird, dadiirch gekennzelchne^ daB das aus einer 
Aufblasvorrichtung ausstrdmende Druckgas zu- 
nSdist ein fiauteU verfonnt und dabei dne sotehe 
Offnung forxnt oder freilegt, daS der Gasstrahl in 
dne vorbestimmte Richtung gelenkt wird, und daB 
das Gas anschfieBend in den Gassadc einstrdmt 
Z Verfahren nach Ansprudi 1, dadiu*ch gekenn- 
zeidmet, daB das BauteO so verfonnt wird, daB 
mindestens eine Abstromofhiung vorbestinunter 
GroBe und mindestens eine Letteinrlchtung fur die . 
Erzielung einer vorbestimmten Abstrdmrichtung 

. des Gases in den Gassack entsteht 

3. Vorrichtung zur Beeinflussung der Einstrdmung 
des Gases in einen Gassack eines Airbagmoduls 
mit Aufblasvoitic^tuhg und Gassack* insbesondere 
zur Durchfahruhg des Verfohrens nadi Ansprudi 1 
oder 2; . dadunch.gekennzeidmet; daB zwischen der 
Aufblasvorriditung (31) imd dem Gassack (8) min- 
destens ein BauteU (1, 32, 58)) vorgesehen ist, das 

• unter dem Druck des aus der Aufblasvomchtung 
(31) austretenden Gases verformbar 1st und in vor- 
bestinunter Richtung mindestens eine Offhung 
f biint oder firdgibt 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zddmet daB das Bauteil (1) mindestens einen klap- 
penartigen Abschnitt (5) aufweist, der unter dem 
Drudc des Gases teilweise vom Bautefl (l) ]d5barist 
und nach dieser teilwdsen Abldsung mindestens 
dne Ldteinriditung fOr das in <fexi'Ga^ack (8) str^ 
mende Gas darstellt 

5L Yorriditung nach Anspruch 3 oder 4,^dadurdi 
gekemizdcfanet, dafi der klappenardge Abschnitt 
(5) durdi diesen umgebende Perforationeh (2, 3, 4) 
im Bauteil (1) begrenzt ist, wobei der Abschnin (^^ 
an mindestens einer Sette unter Dructednwirkimg 
des Gases vom Bautdl abtrennbar bt und an noin- 
destens einer wdteren Seite sdiamierardg 
schwenkbarist 

6. Vprriditung nach mindestens dnem der Ansprii- 
che 3 bis 5, dadurch gekennzdcbnet, dafi die Perfo- 
rationen (2,3,4) schlitzartig dnd. 

7. Vorriditung nach mindestens einem dqr vorher- 
gehenden Anspniche 3 bis 6, dadtnrch gekennzeich- 

' net, daB ein einseitig oder zweiseitig schwenkbarer 
Idappenartiger Abschnitt (5, 19, 20) vorgesehen ist 

8. Vorrichtung nach mindestens einem der vorher- 
gehenden Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB zwischen dem Bauteil (1) und dem klappen- 
artigen Abschnitt (5) sich aberlappende Schlitze (2, 
4b) vorgesehen sind, zwischen denen mindestens 
eine Haltelasche (7) vorgesehen ist die das Bauteil 
(I) mit dem klappenardgen Abschnitt (5) verbindet 

9. Vorrichtung nach inindestens einem der vorber- 
gehenden Anspriidie 3 bis 8, dadiirch gekennzeich- 
net, daB der klappenartige Abschnitt (19, 20) an 
zwd gegenUberiiegenden Seiten eine durchgehen- 
de als Schamier wirkende Verbindung (10) mit dejn 
Bauteil (1) aufweist und daB parallel zu diesen Sei- 
ten mindestens ein Schlitz (25) und Hdtelaschen 
(% 27) im Idappenartigen Abschnitt (19, 20) verlau- 
fen. 
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10. VoiTii±timg nac^ mindestens einem der vorh 
gehenden AnsprQche 3 bis 9y dadorch gekennzeich- 
net, daB die Haltelaschen eine 2-, U- oder 
T-Fonn atifweisen. 

11. yornchtimgnachinindestenseinemdervorher- 5 
gehenden AnsprOche 3 bis 10, dadurch gekenn- 
zeidihet, daB im klappenartigen Abschnitt (5) 
Druckausgieichsof foungen (9) vorgesehen sind. 

12. V6rrichtuiignachinindestenseinemdervorher- 
gehenden Anspriiche 3 bis 11, dadurch gelceim- 10 
zeichnet, daB das Bauteil (1) mindestens eine Off- 
nung (30) aufweist; die der AbreiBkante einer Gas- 
sackabdeckimg gegenOberiiegt 

<13. Vorrichttrng nadi mindesteios einem der vo 
gehenden Ansprucbe 3 bis 12, dadurdi gekenn- 15 
zeichnet, daB das l^uteii mit deiA klappbaren Ab- 
schiutt (5) Bestandteil eines Gassammelrohres (1) 
ist, das die Aufblasvonichtung (31) umgibt. 

14. Vorriditiing nach mindestens einem der An- 
sprucbe 3 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB der 20 
klappenartige Absdmitt (5) eme flach^ gewdlbte 
Oder winkelfdrmige Querschnittsform aufweist 

15. Vorrichtung nach minde^ens eihem der An- 
spriiche 3 bis 14, dadurch gekeiuizeichnet, daB das 
Bauteil (3^ 58) sich Oberlappende Abschnitte auf- 25 
weisi 

16. Vorrichtung nadi Anspruch 3 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bauteil (32) gegenilberlie* 
gende sich iiberlappende Abschnitte (33, 34, 39, 40) 
aufweist, und daB mindestens edn Abschnitt unter 30 
dem Druck des Gases vom anderen Abschnitt weg- 
be^vegbarist 

17. Vorrichtung nach Ansprucii 3 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB das Bauteil (58) sich Oberlap- 
pende, gegeneinander versdiiebbare Abschmtte 35 
aufweist 

la Vorrichtung nadi Ansprudi 3 bis 17, dadurch 
gekennzeichneti daB mindestens eis Teil des. ver- 
formbaren Bautdls dne andere Steifigkeit als die 
anderen Teile des Bautefls aufweist 40 

19. Vorriditung nach Azispruch 3 oder 18, dadurch 
gekennzeichnet, daB mindestens ern Teil der gegen- 
Oberiiegenden Teile (33, 34) des Bautdls (32) min* 
destens dne Sicke (37, 38) aufweist. 

20. Vorrichtu33g nach mindestens einem der An-. 45 
sprdcfae 3 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Bauteil (1,32) aus Metall besteht 

21. Vorrichtung nach mindestens einem der An- 
sprucbe 3 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Bauteil (1, 32) uinter dem Druck des aus der Auf- 50 
blasvorrichtung (31) strdmenden Gases plasdsch 
Oder elastisch veiformbar ist 

Ffierzu 13 Sdte(n) Zeidmungen 
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